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Description 

L'invenHon conceme un precede d'extraction de 
sachets soupies termfe corttenant au moins une subs- 
tance pour la preparation d'une boisson, I edit sachet 5 
etant constrtue de deux feuiltes souples minces de 
meme mature, soudees sur leur peripherie et sensWe- 
ment symetrlques rune de Tautre par rapport au plan de 
soudage, la cfite substance pouvant etre sort pufveru- 
lente, sort compacts sous forme de galette de forme 10 
appropride en un ou plusieurs morceaux.Llnventton 
conceme en outre le disposltif pour la mlse en oeuvre 
du proc6d6. 

^utilisation de portions pr6dosees et preembaJlees 
de.cafe moulu pour la preparation de cafe type 15 
espresso presents ravantage de facffiter les operations 
de preparation du cafe tout en garantissant une relative 
Constance de qualrte du produtt 

Ces portions se pr6sentent actueflement sous deux 
formes princjpales. 20 

Sebn une premiere forme generate, les portions 
decrftes dans fas brevets CH 636' 311. US 5X>1 2*629, 
EPA 0*272*432 et ERA 6175 sort constftuees de deux 
feuiltes en papier fitre soudees sur leur peripherie et 
rempiies de caf6 moulu. Cette solution presents le 25 
desavantage de necessity un suremballage etanche 
afin devfter I'oxydation du produit pendant le stockage. 
Ce suremballage constrtue un coOt additfonnei et une 
operation supp!6mentaire de la part du consommateur 
qui doit reSmlrter avant de proc6der a I'extraction du so 
cafe desire. 

Selon une deuxteme forme, decrite dans la 
demands WO 92A37775, la portion est constitute tfune 
capsule etanche a fond concave souvrant dans son dts- 
posrtif d'extraction par deformation sous I'effet de llntro- as 
duction du fluide d'extraction, puis perforation centre 
des polntes. Cette capsule, constituee d'une enveloppe 
etanche formant une parol laterale ainsi que deux 
parois dont I'une constrtue le fond de la cartouche et 
rautre ferme rextr6mlt6 opposee de la cartouche, pre- 40 
sente llnconvenient d'emplcyer simuftanement piu- 
sleurs matdriaux d'emballage dffi6rents, dont run au 
moins dolt etre suffisamment epais pour lu conferer 
une semi-rigkfite. EHe ne pent etre utflisee que dans un 
seul sens avec un disposrtif d'extraction parfaitement 4$ 
adapte a la capsule comme a sa disposition. De plus 
elle est relativement volumlneuse, le cafe ny etant pas 
compacte. 

L'ottfet de la pr6sente invention est de proposer un 
proc6de et un disposltif permettant I'extraction dim so 
sachet souple ferme sans ouverture prealable, le pro- 
cede ne necessitant aucune exigence particuliere quant 
au positionnement des faces superieure et irrferieure du 
sachet. 

Llnvention concerne un procede dans lequel on 55 
metenplaceetonserreledrt sachet dans son disposrtif 
d'extraction constrtue d'une chambre fermee et compor- 
tant un portesachet. on introduit dans le sachet un 



melange d'air et d'eau a une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen dVin organe d'amenee cfeau com- 
portant des rocyens destines a pertorer la face supe- 
rieure du sachet, de manier e a etirer progressivement 
et localement la face d'extraction du sachet contre une 
surface en relief du porte-sachet comportant des ele- 
ments en refief et en creux, ladrte face d'extraction se 
dechirant en des endrorts multiples selon un trace pre- 
determine par f'emplacernent desdrts elements en relief 
etfou en creux en y atteignant 6a tension de rupture, 
pour permettre recouiement du llquide apres extraction 
et dans lequet le porte-sachet et I'organe d'amenee 
cTeau cooperenl entre eux pour assurer retancherte par 
pincement de la bordure du sachet et menageant entre 
eux, chacun sensfcleroent pour moitie. une cavrte assu- 
rant une forme d6f inie du sachet. 

L* procede est egalement caracterise par la valour 
6ievee de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obligatoirement attekrte tors de Pouver- 
ture du sachet mais peut I'etre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la perte de charge a travers le lit de 
cafe a attemt son maximum. 

Le procede sera mieux comprte par la description 
de ses phases successive*, pouvant etre realisees, 
dans le cas particufier de son utilisation pour du cafe, a 
partir de machines espresso du commerce comportant 
les moyens, des la construction ou par adjonction 
d'adaptateurs, pour pertorer rune des faces du sachet, 
introduce reau a llnterieur, dechirer de maniere contrd- 
I6e rautre face par suite de sa deformation sous I'effet 
de la pression et recuefflir I'extrart de cafe. 

• Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet, la face irrferieure dans cette 
disposition devenant alors la face d'extraction. 

- Dans un deuxieme temps, le portesachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, la face 
superieure dudit sachet est alors perforce par le ou 
les elements Iranchants ou perforants places sous 
la face irrferieure de la parte superieure de la cavrte 
d'extraction. 

Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
etre vdontairement rnodrfiee par rapport a sa forme ini- 
tiate par adaptation a la conflation de la cavrte du 
olsposrtff d'extraction. Ainsl la forme du sachet est par- 
faitement definie preataWement a rextraction, lors de sa 
rnise en place, meme apres avoir subi des deformations 
eventuelles consecutfves aux manipulations anterieu- 
res> en particufier lorsque ledrt sachet contient un pro- 
duit fakement compacte ou meme non compacte. 

Selon une variante du procede, reoperation de mise 
en place corrporte un effet de serrage qui redurt le 
volume Interieur disponfele du sachet afin de limiter a 
un minimum defini les endroits non rerrplis par la subs- 
tance a extraire. En effet selon le mode de fabrication 
Adit sachet son volume initial peut etre superieur ft 
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celui de la substance corrtenue, sll est desire que cette 
substance 60it tegeremerrt compacts avant extraction, 
oomme ceta estlecas avec le cafe moulu. Cette adap- 
tation du volume dispon We permet de favoriser ('extrac- 
tion; la substance ttant regulierement cfisposee dans 
ladite cavite, eile est correciement traversee par le 
ftuide d'extraction et de plus, lore de son evacuation, le 
sachet nest pas gorge d'eau en exces, ce qui favorise la 
proprett et Taspect pratique du procede. 

De plus, la face superieure souple du sachet peut 
sous Tetfet de la presston de reau et du gonflement du 
cafe, venir se plaquer centre la face superieure de la 
chambre, arn&kxant d'autant le mouillage du caf6 et 
pour autant la qualrte de son extraction. 
Selon une autre variante du procede, des moyens auxi- 
liaires prevus sous la face superieure du dlspositif 
d'extraction et/ou sur la face inf erieure dudH dispositif, 
permettent de deplacer le cafe du sachet vers des 
zones determiners et privBegiees afin de favoriser la 
quaIHe de ('extraction en evitant les zones mortes. 

Ces moyens peuvent constrtuer en une forme geo- 
m&rique particuliere des dftes faces. 

En effet afin de r eg uia riser I'extraction d'un lit de 
substance, II est souhartable que ce lit ne soit ri trop 
mince ni d'une epaisceur inegale. Or, avec un sachet 
souple, ces defauts pourraient ^re observes si Ton ne 
mettaft pas en oeuvre les moyens decrits d-dessus. 

Dans une variante de sachets cent errant du cafe 
compacts tors de la production, le volume de la cavite 
correspond de plus pres a la d mansion de la galetle et 
du sachet afin d'evrter des zones libres entre le sachet 
et la galette et des chemins prater entieis irrternpestifs 
lors de I'extraction. 

• Dans un troisieme temps, reau meiangee ou nana 
de Pair est introduce dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 ft 20bar.de preference de 4 a 15bar. Les 
faces du sachet se plaquent contre les parois de la 
cavite d'axtraction. la face <f extraction se deforrnant 
localement en s'et'rant progressivement sous reflet 
de la presslon sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'evacuation de ITntusion. 
Cette phase esserrbelle assure un temps de pre- 
mouillage du cafe avant extraction. 

Lair peut etre celui present dans les conduites de 
ladite machine qui se melange a reau lors de ta mise en 

• route du processus cf extraction. 

Dans certaines conditions, selon les machines 
espresso employees et la temperature initiate de chauf- 
. fage, les premieres fractions d'eau peuvent se presen- 
ter sous forme devapeur. 

Selon une variante du procede, un temps de pause, 
avec arret de Hnjectton du flukJe d'extraction entre le 
troisieme et le quatrieme temps, peut etre observe. 

• Dans un quatrieme temps, fa matiere constHuant 
ladite face d'extraction atteignant, suite a son eti- 



rage, sa tension de rupture, les dechirures s'arnor- 
gent a remplacement des parties saillantes du relief 
ou dans les parties creuses formees entre lesrJtes 
parties en relief. Selon la forme du relief, les dechi- 

5 rures peuvent aussi se prolong er dans les deux 
zones rnentionnees precedemment Les parties 
ainsi fracturees sans se detacher de la face 
d 1 extract ion Itoeree de sa tension viennent s'appfi- 
quer precisernent contre le relief avec pour effet 

io d'agrandir les ouvertures reafisees, favor isant 
recouJement uHerieur du ftuide d'extraction, mais 
de telle man fere qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La presslon 
interne du sachet chute parti element mais cette 

15 decompression momerrtanee est limitee car le flux 
de fluids qui s'echappe du sachet est lamine tant 
par les faftrfes interstices coostrtues par les levres 
de la matiere dechfree de la face d'extraction 
s'appuyant sur le relief que par les orifices d'ecou- 

20 lement pratiques dans ou au voisinage de relement 
en relief. L'ecoulement est ainsi parfaitement con- 
trols, excluant notamment tout deplacement intem- 
pestrf de la phase sdide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecoulement et gener 

6 utterleurement la regularity et la reproductibilite du 
processus d'extraction. 

Sekxi la terminologie employee dans le brevet CH 
668*545 concemant une capsule avec opercule pre- 
ss affaiWi, cette phase cfouverture du sachet peut etre 
consideree comme une phase d'aeration de la matiere 
purverufente. 

Selon une variante du procede, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du ftuide d'extraction entre le 
35 quatrieme et le cinquieme temps, peut etre observe. 

- Dans un cinquieme temps, le cafe est extrart sous 
une presslon de 2 a 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentieiiement liee a la parte de 

40 charge a travers le lit de cafe mouflle et par la- 
meme compacte. II s'agit de la phase d'extraction. 

Des cuvertures conrpiementaires de la face 
d'extraction peuvent au besom etre produttes par les 
48 parties en relief du porte-sachet de hauteur degressive 
prevues de preference en sa zone peripherique lorsque 
la pression ^extraction atteint des valeurs elevees. 

- Dans un etxJeme temps, le porte-sachet est ibere 
60 et le sachet est evacue, par exempie par simple 

retournemertt du porte-sachet 

Dans une variante du systeme dite a machoire, 
decrfte plus loin, refection du sachet s'effectue manuel- 
55 lement a I'aide d'un insert ou autorratkjuernent dans un 
recipient adequat a la fin du cinquieme temps. 

Selon une premiere variante du procede, les dechi- 
rures sorrt produttes dans la parte centrale des cavrtes 
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(creux) formees entre les parties saiBantes d'un ele- 
ment en relief kxsque la matiere atteint sa tension de 
rupture k ta f leche de sa deformation. 

Selon une deuxieme variante de mise en oeuvre du 
precede, ramorce de dechirure de la face d'extr action 
du sachet peut se (aire au niveau des elements en relief 
puis se prolonger dans !e centre des cavttes (creux) for- 
nixes par Jesrfts 61 omenta. 

SeJon une troisfeme variante du proc6de, I'ouver* 
ture de la face d'extraction se fart par obtention de la 
tension de rupture k I'enptacement d'#ements en relief 
eventueJtement associes a des elements complemen- 
takes, qui n'ont pas vocation k dechirer la face d'extrac- 
tion du sachet mats k favoriser f'ecoutement, tout en 
garantissant la proprett du systdme. 

L'extrait decafd parvient k passer entre les parties 
ctechtoes et deforrndes de la face d'extraction du 
sachet jusqu'6 des orifices d'ecxxiement, car ces par- 
ties dfchirees ne peuvent se plaquer de manure parfai- 
lament etanche centre le relief du fait cf une certame 
rigkfrtt relative due k lours dimensions assez reduces. 

Le nombre des dechirures, reafcsees dans la face 
d'extraction. se sHue prefererrtiellement k pfusieurs 
dfeaines. De maniere generate, la geometrie des ele- 
ments en relief est agencee de telle fagon que les par- 
ties dechirees ne se detacher* pas complement mais 
r ©stent soUdalres du sachet. 

La description donnee ci-apres k trtre d'exempJe 
d'application au cafe torref i6 et moulu n'est pas limita- 
tive, le procede etant appffcable k cfautres produits ou 
melange de produits enfermes dans un sachet souple 
tei du th6, du cafe soluble, un melange de cafe moulu et 
de cafd soluble, un produrt chocolate ou un aliment des- 
hydrate et destines k robtentkxi de boissons ou d'alf- 
ments sous forme dlnfusions. 

Le 6achet utilise pour la mise en oeuvre du procede 
salon (Invention peut etre d* un type semblable k celui 
faisant I'obfet de la demande de brevet europeen 
92111*422.9, deposee le 6 juillet 1992 par la demande- 
resse, sous le «re "Sachet souple ferme et son procede 
de fabrication-. 

Le dtametre interleur du sachet se sftue de prefe- 
rence entre 25 et 70 mm el la bordure soudee a une lar- 
geur de 3 k 15 mm. Une fois rempfi, le sachet present© 
une epaisseur en son centre, de preference entre 5 et 
20 mm. Dans le cas du cafe, fa dose contenue peut 
verier entre 5 et 20 g de cat 6 moulu compacts ou non 
sous forme de gatette. La forme generate du sachet est 
cfrcUaire, ovale ou potygonale de 4 k 10 cotes Aborts 
eventuellement arrondte, ou peut Gtre une combinaison 
de ces trote elements. 

La face d'extraction du sachet apres sa mise en 
place dans la machine n'est pas obfigatoirement sHuee 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
fttre pref areas pour la «>mmodite des precedes de mise 
enoeuvra 

Llnvention concerne en outre le disposal pour la 
mise en oeuvre du procedd. Ce disposilif comprend une 



piece supeneure munle des moyens destines k perforer 
la face siperieure du sachet et permettre rintroduction 
de I'eau dans ledH sachet, une piece inferieure presen- 
tant des elements en relief et en creux constituent la 
5 zone d'ecoulement, les deux pieces cooperant entre 
eiles pour assurer letancherte par phcement de la bor- 
dure du sachet et menageant entre eltes, chacune sen- 
siblement pour moitid, une cavrte assurant une forme 
definie du sachet, non necessairement identique k la 
io forme initiafe du sachet, le serrage etant assure par 
nmermedialre de moyens de fixation annexes rendant 
sotidaires lesdites pieces supeneure et inferieure. 

Selon une disposition particuliere de la cavrte 
d'extraction, son volume interleur est inferieur au 
is volume initial du sachet. Cette disposition s'appiique en 
particutier k I'extraction de sachets non compacted 

Selon une autre exposition particuflere de la cavrte 
d'extraction, la piece superieure et/ou la piece inferieure 
dtsposent cf elements contrtouant k deplacer la subs- 
20 tance k extraire k finterieur mdme du sachet en des 
zones deterrdnees et privHegleee. 

Ces elements peuvent se presenter sous la forme 
de protuberances disposees sur la face Inferieure de la 
piece supeneure et/ou cfune geometrie partial ere de 
26 la face superior e de la piece inferieure du cfepositrf 
d'extraction, de preference circulaJres, heficoldaux ou 
sous forme de portions de drortes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'appiique en particulier a I'extraction de 
sachets non compact es. 
so Selon une premiere variante d'execution du dispo- 
srtrf dlntroduction de i'eau, les moyens de la piece supe- 
rieure destines k perforer la face superieure du sachet 
et a introduce I'eau dans le sachet peuvent se presenter 
sous la forme d*une grille de repartition cfeau pourvue 
35 sur sa face Inferieure d'elementsteJs des pointes, lames 
ou croIx saOlantes. par example ceux decrits dans la 
demande de brevet europeen 91111211.8, deposee le 
5 juillet 1991 . Les orifices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obRgatoirement avec lesdtts elements, mais 
40 peuvent avantageusement se trouver en leur periphe- 
ric 

Selon une seconde variante, on peut prevoir une ou 
plusleurs aiguilles dejection cfeau, disposees en sailfie 
dans la cavrte de la piece superieure, par exempts du 

46 type decrit dans la demande de brevet europeen 
90'114'402.2. deposee le 27 jiillet 1990. Une telle 
aiguille permet de perforer la face superieure du sachet 
tors de la mise en place dans le disposftif complet et 
dlnjecter le fluide k ranteneur dud'rt sachet. 

so La ou les aiguilles ^introduction de feau sont con- 
cues selon une forme effilee, de telle maniere qu'eties 
perforent le materiau du sachet selon des ouvartures 
capables de se refer mer au moins partiellement, ce afin 
de minimaliser le degorgement tors du retrait du sachet. 

« De phis, eiles n'emp&chent pas le sachet de se goofier 
et de se plaquer contre la paroi avoteJnante. Enfln les 
dimension et disposition de ces organes dlntroduction 
de feau sont choisies de fagon a ne pas creer des che- 
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mins preferentiete intempestff6 dans le lit de caf6, mais 
eu cortraire k firriguer regufierement dans tout son 
volume. La forme, la dimension et la disposition de la ou 
des aiguilles sont adaptees 6 la torme et e la dimension 
du sachet. 

9 

Dans le cas d"une disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroduction de I'eau. ii peut etre avantageux 
de mooter ces aiguilles sur une piece capable d'un 
mouvement rotatf afin de ne pas ddcNrer le sachet, ce 
mouvement etant alors synchronise par entralnemert u 
lors de llnsertion du porte-sachet 

Salon une variants pref er6e d'6x6cut)on de la piece 
superieure et de sa parte solid aire participant au Bar- 
rage, ces pieces peuverrt fairs irtt6gralemert parte de 
machines espresso specialement concues pour 76 
rextraction de tela sachets. 

Salon une disposition usuelle de cette variants, le 
moyen de serrage soddaire de la piece superieure se 
presents sous la forme connue de rampes de serrage. 
de preference de 2 k 3. que Ton trouve habituellement so 
dans les machines espresso avec dfepositff de fixation 
cUtebatonnette. 

Salon une torme particuHe/e de realisation, la piece 
inferieure amovtole entratne la rotation simultanee de la 
parte irtterieure de la piece superieure comportant 2s 
Torgane dlntroduction de reau, evttant ainsi tout risque 
de dechirure Jntempestive du sachet lorsque f'organe 
dlntroduction de reau comporte plusieurs orifices. 

Seion une variants d'ex6cution de la piece supe- 
rieure et de sa parte soJidaire participant au serrage, so 
IssdHes pieces peuverrt taire parte d\me piece plus glo- 
bale amovtxe et adaptable dans les machines espresso 
usueHes du commerce et qui permet alors rextraction 
de tete sachets. 

Dans une premiere disposition de cette variante, as 
''adaptation permettarrt ^extraction de sachets est rea&- 
66e k part* de deux pieces dorrt rune peut roster en 
place de facon temporaire dans la machine espressa 
La premiere piece, nommee adaptateur, s'adapte sur la 
machine espresso pour laquelle elle est prevue et la <o 
seconds, nommee porte-sachet, se monte sur cette 
premiere. 

La premiere de ces pieces. I'adaptateur, comporte 
sur rexterieur des pattes de serrage prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage primaires de la as 
****** espressa Ele comporte 6galement, sur llnte- 
rieur, des rampes de serrage secondares, une cavite et 
des moyens destines k perforer la face superieure du 
sachet et 6 introduce reau. Cette premiere piece peut 
raster temporairemwrt en place dans la machine et etre so 
btoquee en rotation k I'akJe cftme vis de serrage. 

La seconde piece, le porte-sachet comporte des 
pattes de serrage prevues pour s'engager sur les ram- 
pea de serrage secondares de la piece precedents 
ainsi qu\ine cavite et des elements eh relief et en creux ss 
sur une piece comportant des trous decoulement 
(piece inferieure). 

Ces deux pieces sort du type de rinvention Meant 



I'otyet de la demande de brevet europeen 9V11 f21£6 
d^posee le 5 juQIet 1991 mais adaptees specialement 
pour rextraction de sachets souples. en partculfer 
s'agissart de la forme de la cavite destines £ recevoir 
ledit sachet de rorgane dlntroduction de reau et de la 
piece d'ecoulement. 

Dans une seconde disposition de cette variante. 
radaptation permettarrt rextraction de sachets est reali- 
ses avec deux pieces qui ddvent cfabord etre asso- 
dees avant que rensemble ne sort mis en place dans la 
machine espressa 

La piece superieure. posee ou artculee sur la piece 
inferieure, comporte des elements adaptes k la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
k cooperer avec le joint d'etancheite de ladrte machine. 
- une cavite et des moyens destines k perforer la face 
superieure du sachet et d injecter reau. 

La piece inferieure comporte des pattes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
machine espresso ainsi que des elements en relief 
et/ou en creux sofidaires d'une piece servant de grille 
d'ecoulement. Cette piece correspond au porte-sachet 
Manipuie a Paide d'une poignee. rensemble forme par 
la piece inferieure et superieure suit un mouvement 
rotaW ascendant ou descendant, une tois engage dans 
les rampes de serrage de la machine espressa 

Ces deux pitees sort du type de rinvention faisant 
robjet de la demande de brevet europeen 91'1 1 121 1 .6 
deposee le 5 juillet 1991 mais adaptees specialement 
en partculier s'agissart de la realisation de la cavite 
destine© e recevoir ledit sachet pour rextraction de 
sachets souples. 

Seion une forme de realisation partculiere de la 
piece inferieure du dispose d'extraction et de ses 
moyens de fixation, ces pieces peuverrt etre sous la 
forme d'un porte-sachet du type du porte-cartouche 
decrlt dans la demande de brevet .europeen 
92'10T548.7 d6pos6e le 5 mai 1992 mais adapte k 
rextraction de sachets souples. Le porte-sachet peut 
alors reprenoxe les elements specif Jques decrits dans 
cette demande pf6c6dente et en particufier. en ce qui 
concerns son dispose d'etancheite, la distinction pos- 
sWe entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possibility de rotation de I'un par rapport k fautre, 
la posslbiRte dlntegrer un ou deux cOnee e rint6rieur 
afin de distinguer 6ventuellement recoupment de 
rextrait et le reflux de substance une fois extraite. 

U parte inferieure de la chambre et la piece com- 
portant les elements en relief ne sont pas oWigatofre- 
mert soiidaires. 

Le porte-sachet peut etre en une seule piece, com- 
portant la piece inferieure et son support incJuartt les 
moyens de serrage ou en deux pieces se composant 
d'une part de la piece Inferieure (Induant les elements 
en relief et en creux sur une piece assurer* recoule- 
menQ et d'autre part du support de cette piece incluant 
les moyens de serrage. 

En particulier, en reference au dispositif d'etan- 
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che»6. sefon une premise disposition, la face biferieure 
exterieure de la piece euperieure pr6sente un bord conh 
que. One parte conique correspondents lui fait face & la 
peripheric du porte-sachet Lee deux parties s'enga- 
gent l\me dans I'autre, pingant la bordure du sachet 
Les angles sont preferentiellement un peu drfferents 
pour chacun des deux cones, limitant la zone de contact 
theorique ft una etroite courorme. 

Dans une deuxieme disposition du disposer d'etan- 
chm, la parte inferieure de la piece euperieure presse 
le rebord du sachet centre un joint torique eJastique 
place en perlpheris du porte-sachet. 

Dans une variante pr6f eree de realisation du drspo- 
sitif, la piece avec elements en relief et en creux et cOne 
d'6tanch6ite comporte un record don! la parte infe- 
rieure a la forme dun anneau spberique convexe dont le 
centre de courbure coincide avec I'axe perpendiculaire 
au plan de la surface d'appul du sachet, ce rebord sphe- 
rique prenant Itoremerrt appui sur un siege presentant 
une surface concave de mfime courbure. solidaire de la 
piece inferieure (support de porte-sachet) et pr6f eren- 
tieUement oonstrtu6 d*une matlere ft fatole coefficient de 
glissement II en resutte que I'ensemUe constitue un 
assemblage ft rotuie. II est Evident que le sens des 
courbures peut etre Inverse. 

Dans une variante preferee, I'etancheite se fait au 
moyen d un point souple, caracterisd par le fart quil se 
situe I tore dans un logement lui permettant sous la 
pressiondel'eau quisetrouve entre le joint etle fond du 
logement de pousser ledft Joint et I'amener ft s'ecraser 
confre le bord du sachet Dans cette variante. leau sous 
pression poussant verticalement le joint est amende par 
le fond du logement 

Sefon une deuxieme configuration de cette 
variante, le logement recevant le joint souple preserve 
un jeu radial seuJement Leau qui deforme le joint est 
alors tfrectement ceile contenue dans la chanfore 
<f extraction. 

Dans les deux configurations ci-dessus, le joint 
peut Gtre torique. cyfindrique ou cf une autre forme con- 
nuedu commerce. 

Selon une disposition particufiere du tisposHif 
cfetanch6rte, les pieces superieure et inferieure presen- 
tent des elements corrtf ementaires' et destines a 
s'embofter qui permettent de tendre les faces du sachet 
lore du serfage de I'ensemUe (piece Inferieure contre 
piece superieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cas ou le sachet presente, dans la zone 
peripheriquede sesdeux faces, des ondulations creees 
tors de la fabrication afinde compenser sans apparition 
de ptt eJeatolre la mise en volume des deux feullles pla- 
nes, les faces dellmrtant les cavites des pieces supe- 
rieure et inferieure du disposftf d'extraction, ainsi que 
leur boroure assurant I'etancheite tors de I'extraction, 
peuvent presenter un relief sous forme d'ondutatlons 
compatibles avec celles du sachet. 

Uie disposition analogue de la zone de contact 



entre la piece superieure et la piece inferieure peut fttre 
avantageusement prevue meme dans le cas de lextrac- 
tion de sachets soupies dont la peripheric est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sont toutetois de 
5 fable amplitude, juste suffisantes a tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pfis accidentals. 

Les elements en refief assurant I'ouverture de la 
face d'extraction du sachet sont de meme nature que 
tes cinq types dftcrits dans la demande de brevet euro- 
10 peen92107W7depos6ele5maM992. 

Dans une premiere forme de realisation, les el 6- 
menls en relief sont constitues de petftes baguettes rec- 
tillgnes ou legerement sinueuses ou sous forme (fares, 
fermes ou non, presentant des longueurs distinctes et 
15 cfieposees de fagon radiate, concentrique, paraHele ou 
perperxScutaire sur une grille percee de tres nombreux 
petits trous. Leur section peut etre semWrculaire ou 
apprarimativement trapezoWaJe. Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 a 7 mm. 
20 Dans une deuxieme forme de realisation, les ele- 
ments en refief peuvent ausst se presenter sous forme 
de petits prismes, troncs de pyrarrtdes. cytindres ou 
troncs de cOne de section polygonaie. circulaire ou non. 
Dans une troisieme forme de realisation, les e!e- 
25 merits en relief ferment ft leur base des cavites ctrcidai- 
res ou ovofdes au fond desqueiles se trouvent les 
orifices d'ecoulement du cafe. La profondeur des cavi- 
tes peut ailer de 1 a 7 mm. 

Seton une variante tf6xecution des trois formes de 
30 realisation ci-dessus. ies elements en relief constituent 
une piece en soi disposee sur une grille d'ecoulement 
Sefon une autre variante. les elements en relief 
peuvent feire parte irttegrante d'une plaquette percee 
des orifices de filtration pour recoupment de I'extrait. 
35 Dans une quatrieme forme non representee de rea- 
feation, la disposition relative des elements en relief et 
des orifices d'ecoulement est inverses, ^element en 
relief est constitue tfune piece comportant des parties 
en creux par rapport a sa surface prindpale et des or if i- 
40 cos d'ecoulement pratiques au molns dans la parte 
sainante. La matiere se dechire de maniere k decouvrir 
les parties safiiantes munies des orifices. 

Dans une dnquieme forme de realisation, les ele- 
ments en relief sont des pieces pyramidales assodees 
46 k des elements complementaires, qui n'ont pas voca- 
tion k dechlrer la face d'extraction de la cartouche, mais 
k favoriser recoUemerrt du ftuide extrart tout en retenant 
la substance, sous forme par example de terrasses de 
0.2 k 1 mm de largeur entourant lee formes pyramidales 
so eldecar»uxeiabase ( largestferMron0.7e2.5mmet 
pmfonds <fenvtron 0.3 k 1 .8 mm. Ces canaux sont per- 
cee de nombreux orifices cfecoulemerrt, calibres k un 
diametre de quefques dixiemes de millimetre. 

Dans une premiere variante, les formes pyramida- 
« les sont constftuees de pyramides tronquees de 1 e 7 
mm de cote et <fune hauteur de 1 k 7 mm, disposees de 
fagon pr6ferentielle sefon un quadrillage dont le pas est 
usueilement compris entre 3 et 10 mm. Les faces pre- 
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sentert un angle pr6f6rentiel de 10 k 30° avec la verti- 
cale. 

La face superieure des pyramides sert de surface 
d'appui lorsqu'on sou met le sachet It feffet de ta pres- 
6ion. L'amorce de dechirure se fart sur les aretes des 5 
dites pyramides. 

Dans une seconde variants, les formes pyramida- 
les so nt constitutes de pyramides, entires et/ou par- 
tieties, c'est a dire dissymetriques, 
Les pyramides cfissymitriques peuvent etre obtenues, 10 
soft avec des pyramides dont les faces verticales ne 
preeentent pas toutes le meme angle, sort avec des 
pyramides k Forigina symdtriques mats dont des por- 
tions verticales ont ete eliminees. 

Pour cette cinquieme forme de realisation, les faces is 
des Elements en relief et eventueltement des terrasses 
at des canaux peuvent presenter des petrts sRIons 
(canaux) favortsant I'evacuation de Fextrait, la matiere 
de la face d'extraction presentant une rigidit6 suffisante 
ne lui permettant pas cfepouser corrpleternent ia forme 20 
du sllioa 

Piusieurs types de pyramides peuvent coexister 
dans cette rinquieme forme de realisation. 

Dans une slxieme forme prefer 6e de realisation, la 
hauteur des pyramides et des canaux adjacents n'est 2s 
pas constante sur toute la surface. Une partie de celJe- 
d est destine* k ne provoquer I'ouverture du sachet que 
lorsqu'une pression plus elevee que la vaieur usueile 
est atteinte, corrigeant ainsi le (Kbit d'extraction en 
raugmentant Cet effet est de preference obtenu en $0 
cfiminuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la protondeur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regularise* le debit d*un sachet k Cautre, qui 
sans ceUk pourrart verier selon le Wend de cat 6 contenu. 

Dans une variante des formes ci-dessus. rextrac- 35 
tfon peut se limiter k une zone prefererrtieflemertt annu- 
lare de la face Inf 6rleure. at in de forcer I'eau k parcourir 
un cherrin maximal dans le lit de cafe foraque llntroduc- 
tion de I'eau est cerrtraJe. Redproquement la configura- 
tion Inverse est possible. 40 

Dans tous les cas decrtts d-dessus, les ouvertures 
de la parol inferieure du sachet sort la consequence de 
la deformation jusqufe rupture, mais seutement sous 
I'effet et apres la mise en pression par I'eau ou le 
melange cfeau et d'air cTextmction. 45 

Aufieude disposer le sachet dans le porte-eachet 
qui est ensuite place dans la machine, on peut prevoir 
un disposhrf dans lequel le porte-sachet fait partie Inte- 
grate de la machine dans un systems appele k 
mftchoire, le sachet etant insere cfirectement dans la so 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par les elements tranchants ou perforants 
s'effectue tors de la fenmeture de la m&choire. 

Dans oe cas, la partie superieure ou la partie infe- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation selon 55 
un axe horizontal ou vertical, sort un mouvement de 
rabattement, sort un mouvement de tiroir permettant 
cette insertion. Les deux parties sont rendu es solidaires 



pendant I'extraction par un systeme de crochets ou tout 
autre dispositif adequat. Lavantage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du desserrage, B n> a 
pas de mouvement rotetrf du sachet, ce qui evite rutiB- 
sation de douches ou pyramides tournantes. 

Un autre avantage est que la force de serrage avant 
''extraction peut etre plus elevee grSce k un mecanisme 
de demurtiplication. On peut en plus avec ce systeme 
envisager une ejection automatique du sachet apres 
I'extractiondansunbac prevu k cet effet 

Cette disposition per met egalement de realise/ 
('introduction de I'eau et I'extraction du cafe sur la meme 
face du sachet le ou les organes dlntroduction de reau 
et les elements en relief etant de preference concerrtri- 
ques. les uns au centre, les autres en peripheric. 

Dans une version simptfiee, le sachet est sod k 
raide d'une coupeiie qui fait partie integrante ou non du 
porte-sachet. Cette ooupeSe peut par example revdtir 
une forme annutair e et s'inserer autour de la partie com- 
ponent les elements en relief. Elle peut etre mue par un 
ressort pour rejection du sachet ou etre retiree manuel- 
lement de la partie inferieure. En I'absence de cette 
coupeiie, ('utilisation d*un sachet muni d'une languette 
laterale est partkaJierement avantageuse. 

B est evident k I'homme de I'art que les diverses 
variant es d-dessus peuvent elre adapteee pour elre 
irrtegrees k un dispositif mecanique automatism qui, par 
des moyens secondaires cormus et dont I ne sera pas 
fait de description detainee, assure la mise en place du 
sachet le serrage etanche, puis apres infusion, le des- 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion des pieces respective* peut elre modified par 
rapport k cells ci-dessus decrite, la face d'extraction 
etant par exempte disposer selon un plan vertical ou 
obHque. Llnjection cfeau peut alors lui etre perpendicu- 
lalre ou non. 

U est bien entendu que tout ce qui a 6t6 decrft ci- 
dessus en relation avec le disposrtrf selon llnventfon et 
oui concerne les elements en relief, la piece d'ecoule- 
ment le cfisposrtif d'&ancheite du porte-sachet reste 
egaJement valable pour le porte-sachet sans qui soit 
necessaire de repeter la description y relative. 

En partkaiier. le porte-sachet peut dire en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
avec des pyramides dissimetriques et des ondulatlons 
sur la peripherie de la piece inferieure. 

La suite de la description est fait e en reference aux 
dessins sur lesquete: - • 

Fig. 1 est une representation schematic** d*un cfis- 
posrtif d'extraction de sachet souple ferme, 

Rg. la est une vue agrandie de la partie A de la 
Ra 1. 

Rg. 2 est une vue en coupe edatee de (a partie 
superieure pour ('injection de I'eau dudrt dispositif, 
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Fig. 3 est une vue en plan des divers es pointes 
d'injectton d'eau de la Fig. 2. 

Fig. 4 est une representation schematique partiefle 
(fun dsposM d'extraction de sachet souple ferm6, 5 
seton un second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation schematique de ta 
parte supeneure pour linjection de I'eau salon un 
second mode de r6aisation, io 

Fig. 6 est une vue partielie en plan de la piece Infe- 
rieure consirtu6e d'eiements en reBef et en creux et 
cforiftees dtoutement, 

15 

Fig. 7 est une coupe seton la ngne 6-6 de la Rg. 6. 

Fig. 8 est une representation schematique du posi- 
ttonnement des organes cfarriv6e cfeau prevue 
sous la face superieure du dispositH et des so 
merits en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
lecoulement de I'extrait de cafe, 

Fig. 9 est une representation sch6matique du posi- 
tionnerfient des organes cfarrivee d'eau pr6vus 25 
sous la face superieure du cfisposffif et des ele- 
ments en relief pr6vus sur la face inferieure pour 
recoupment de t'axtrait de cafe/ seton un second 
mode de realisation, 

90 

Fig. 10 est une representation schematique du 
posfticnnement des organes cfarrivee d'eau et 
d'extmction du cafe, le tout prevu sur la face infe- 
rieure du dtsposrtif seton un troisiftme mode de rea- 
lisation, 35 

Fig. 1 1 est une rep6sentation schematique en pers- 
pective d'un systems cf extraction de sachet souple 
ferme, salon un troisiftme mode de realisation et 

40 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
parte superieure du systdme d'extraction seton la 
Fig. 11. 

En reference ft la Fig. 1, le Gachet (i) est dispose <s 
sur la piece Inferieure (2) constituent avec son support 
(4) le porte-sachet Le support comporte deux pattes de 
serrage (3) diametralement opposees et prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). so 

La piece superieure (8) comporte une amvee cfeau 
(10) et des polntee (1 1) pour percer la face superieure 
du sachet (1). la piece inferieure (2) present des ele- 
ments saittants (19) et des orifices d'6couiement (20). 

On opere de la maniere suivante: on dispose le ss 
sachet (1) sur la piece inferieure (2) et en maintenartt 
par la poignee (22) I'ensembte support (4), piece infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

L'etancheite est assures en A. Le bord conique 
inferieur interieur (23) de la piece superieure coop ere 
avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
plngant la peripheric du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et Teau chaude arrive par le canal 
cfarnv6e cfeau (10) et p6n6tre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augmerrte et la face inferieure 
du sachet va sa plaquer centre les elements saillartts 
(19) jusqu'ft ce qu'eUe se dechire contre lesdrts ele- 
ments safflants en atteignant sa tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe s'6coule par les 
orifices cfecoutement (20) et est r6cup6re sous raie- 
sage (21) dans un recipient (non repr6sent6). 

Les Fig. 2 et 3 montrertt une partie superieure pour 
rarrivee cfeau differente de cefle de la Fig. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
antv6e d'eau centrale (42) et un disque (43) portent des 
pdntes (44) pour percer la face superieure du sachet & 
extraire, lecfit disque etartt pr6vu pour se toger dans le 
togement (45) de la piece (41). L'aiesage (46) du disque 
(43) est occupe parliament par les pointes (44), ce 
qui per met de laisser passer I'eau pour qu'elle penfttre 
dans le sachet ft extraire. Le disque (43) peut toume 
dans son togement (45); i) est maintenu en place par 
une vis (48) dteposee dans l aiesage (47) du disque 
(43). 

Un joint torique (49) est prevu ainsi que plusieurs 
canauxefamenee d'eau (50) disposes sur la peripheric 
de la piece (41), de maniere ft ce que tors de Pextrac- 
ton, I'eau pousse le joint vers le has et assure ainsi 
retancheitedu systems. 

En reference ft la Fig. 4, le cSsposrttf d'extraction 
comprend une piece superieure (12) presentant des 
aiguilles cfmjectton (13) placee sous la voute de la 
cavfte. Lors du serrage, les aiguilles direction perforertt 
la face superieure du sachet permettant ulterieuremerit 
llntroductton du f lutoe d'extraction arrivant par le canal 
(25). Cette piece superieure presents un element 
saillarrt (14) cf aspect corhlque. Cet element saillant 
s'emboite dans un cdne oornpiementaire (26) dispose 
dans la piece inferieure (15). En s'embortant l*un dans 
rautre tors du serrage des pieces, ces elements contri- 
buent ft tendre les faces du sachet et recentrer la subs- 
tance pulverulent* 

La piece inferieure dispose, en outre, d'6!6ments 
saittants (17) et des orifices decoulement (18) permet- 
tant au cafe de s'ecoutet 

La Fig. 4 ne represente pas le systeme de maintien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le mftrne que pour le dispositff de la Fig. 
1. 

La Rg. 5 represente un autre mode de realisation 
de la partie superieure d'injectton cfeau (51) comportant 
une amV6e d'eau (52) et une pointe unique (53) pour 
percer le sachet, ladite pointe comprenant un aiesage 
(54) amenant I'eau dans le sachet Cette partie (51) 
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comprend une zone concave (55) permettant une 
meilleure repartition de reau. de maniere A ce que la 
face superieure du sachet se plaque contra ladite zone 
concave. EDe preserrte en outre un joint torique (56) 
pour assurer I'eiancheite. s 

On a salon la Fig. 6 drfferents types d'eJemertts 
pyramkteux en relief. On peut avoir des troncs de pyra- 
mide (29), des pyramides (30) tronquees sur 2 faces, 
des pyramid es dissymetriques (31), des pyrarrides 
symetriques (32), des pyramides (33) avec onduJations, io 
des pyramides (34) tronquees sur 3 faces et des pyra- 
mides (40) tronquees sur quatre faces. Ces pyramides 
ont toutes des terrasses (35). 

Les orifices cf eccutement (36) peuvent Are de trots 
formes drffererrtes: cyfindriques (37), evases vers lebas is 
(38) ou cytindriques et evases vers lebas (39). 

La presence de terrasses (35) permet de contrWer 
I'ouverture (ou dechirure) de la face inferieure du 
sachet ce qui permet d'assurer audit sachet une tone- 
tfondeffltre. 

La Fig. 8 montre les organes (57) de percement du 
sachet (58) et les elements en relief et en creux (59) dis- 
poses autour des orifices decoulement (60). Cest un 
systeme equivalent a cetui des Fig. 1 et 4. 

La Fig. 9 montre r extraction d'un sachet (58) avec 25 
une po*me unique (61) et des elements en relief et en 
creux (62) et des orifices cfecoulement (63) disposes 
sur ia peripherie du sachet 

Rnalement, la Fig. 10 represent© une pointe unique 
(64) cfarrivee d'eau vers lehautetle systeme de recti- so 
perationde cafe sur le meme cote comportam des ele- 
ments en relief et en creux (65) autour des orifices 
tfecoufement (66). 

Les Rg. 1 1 et 12 represented un systeme cf extrac- 
tion comportant un chassis (70) sur lequeJ est monte a 35 
rotation le long de la tige (71) un bras (75) comportant 
lU-meme un ievier de blocage (72) avec crochets (73), 
montes sur un bras (83). JedH ievier etant morrte a rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) se ferme sur une 
parte Infeiieure (76) rrwrrtee 6 rotation lelongdelatige 40 
(77) et comportant un logement (78) avec elements en 
creux et en relief (79) prevu pour recevoar le sachet & 
extraire. 

On opere de la maniere suivante: on place le 
sachet dans le iogemerrt (78), on abaisse le bras (75) 46 
en appuyant sur le ievier de blocage (72) jusqu'a enga- 
ger lee crochets (73) sur la tige (77). 

Un excentrique (80) permet de bten serrer la parte 
superieure cfarrivee d'eau (81) corttre la parte bife- 
rfeure (76) pour garantir une bonne etancberte du sys* so 
terne en appuyant bien le joint (82). On effectue 
rextraction du sachet et on degage le Ievier de blocage 
(72) pour soulever le bras (75). On prevort avantageuse- 
ment un moyen permettant de faire prvoter ia parte Infe- 
rieure (76) de maniere k ejecter le sachet vers un 55 
compartment prevu dans le chassis (70). 



Revendlcations 

1. Precede d'extraction de sachets soupies fermes 
stanches (1) contenant au motns une substance 
pour la preparation cfune borsson, ledit sachet 
etant constrtue de deux teuilles soupies et kj anti- 
ques soudees sur leur peripherie et sensblement 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequel on met en place et on senre ledit sachet dans 
son dispostof d'extraction oonstftue dtae chambre 
termee et comportant un porte-sachet (2), on intro- 
durt dans le sachet un melange d'air et d'eau a une 
pression comprise entre 2 et 20 bar, au moyen dUn 
organe (famenee d'eau (8) comportant des 
moyens (1 1) destines a perforer la face superieure 
Aj sachet, de maniere a etlrer progressivement et 
localement la face d'extraction au sachet corrtre 
une surface en reiief (19) du porte-sachet corrpor- 
tant des elements en relief et en creux, ladite face 
d'extraction se dechirant en des endrorts multiples 
seion un trace predetermine par remplacement 
desdrts elements en reiief et/ou en creux en y attei- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre l*ecou- 
lemertt du Hquide apres extraction caracterise en ce 
que le porte-sachet (2) et I'organe cfamenee d'eau 
(8) respectivemerrt, sont equtpes avec un rebord 
cortique et un bord conique inferieur qui cooperant 
entre eux pour assurer J'etancherte (A) par pince- 
ment du bord du sachet et menagent entre eux, 
chacun sensiWement pour moffle, une cavfte assu- 
rant une forme detinie du sachet. 

2. Procede eelon ia revendication 1 , caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est modrfiee par rapport 
a sa forme initials par adaptation a la configuration 
de la cavfte du cfepositrf d'extraction. 

3. Procede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que roperatkjnde mise en place comporte un effet 
de serrage qui redurt le volume interieur dispodbte 
du sachet (1) af in de li miter a un minimum definl les 
endroits non rempBs par la substance a extra! ra 

4. Procede selon Pune quelconque des reverxfications 
1 a 3. caracterise en ce que la face superieure sou- 
pie du sachet vient. sous reffet de la pression de 
Peau et du gonflement du cafe, se piaquer corttre la 
face superieure de la chambre, ameiiorant d'autant 
le mouOlage du cafe et la qualfte de son extraction. 

5. Procede selon rune quelconque des revencflcations 
1 a 4. caracterise en ce que des moyens auxttiaires 
prevus sous la face superieure du dispose 
d'extraction et/ou sur la face hferieure dudrt dispo- 
se, permettent de deplacer le cafe du sachet vers 
des zones determines* et privilegiees af in de favo- 
riser la qualite de rextraction en evitant les zones 
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6. Proc&te seJon fun© quelconque des revendications 
1 k 5. caracterise en ce que la mature constituant 
la face <f extraction du sachet atteignant, suite k son 
etirage, sa tension de rupture, les dechirures 
8'amofcent a. {'emplacement des parties saillantes 5 
(29, 30, 31 , 32. 33. 34, 40) du relief ou dans les par- 
ties creuses (35) formees entre tesdites parties en 
relief et en ce que les parties ains* fracturees sans 
se detacher de la face d'extraction tibeVee de sa 
tension vierment s'appfiquer pr6cisement contre le w 
relief avec pour eftet d'agrandir les overtures reafi- 
sees, favorteant recoupment utterieur du flulde 
(f extraction, mais de telle maniere qu'aucune dis- 
persion de mature ne se fesse en dehors du 



7. Precede selon l\me quelconque des revendications 
1 k 6 caracterise en ce que des ouvertures compie- 
mentaires de la face d'extraction peuvent au besoin 
dtreproduttes par les parties en relief (1 9) duporte- 20 
sachet de hauteur degressive prevues de prefe- 
rence en sa zone p6rlpherique lorsque la pression 
cf extraction attaint des valeurs 6lev6es. 

8. Precede selon l*une quelconque des revendications 25 
1 k 7. caracterise par le fait que la pression 
d'extraction atteint lorsque la parte de charge k tra- 
vers le it de substance est * son maximum, une 
valeur superieure k la valeur initiate provoquant 
rouverture du sachet. so 

9. Precede selon Tune des reverxJications 1 k 8, 
caracterise en ce que rintroduction de I'eau et 
r extraction du cafe* s'eff ectuent sur la meme face du 
sachet 35 

10* Dispositrf pour la mrse en oeuvre du proc^de selon 
rune quelconque des revendications 1 k 9, compre- 
nant une piece superieure (8) munie des moyens 
(13) destines k perterer la face supeVleure du 40 
sachet (1) et permettant ilntroduction de I'eau dans 
lecflt sachet un porte sachet (2) presenter* des ele- 
ments (19) en relief et en creux constituant la zone 
d'ecouJement caracterise* en ce que le porte sachet 
et la parte superieure. respectivement sent equi- 45 
pes avec un rebord conique et un bord conique 
inferieur qui coopererrt entre eux pour assurer 
retanchehe par pincement du bord du sachet et 
manager* entre eiies, chacune senstoiemert pour 
mortJ6, une cavite assurant une forme define du 
cachet non necessairement identique a. la forme 
Wtfale du sachet, le serrage 6tant assure par llnter- 
medalre de moyens de fixation annexe (3.7) ren- 
dant solidaires lesdites pieces superieure et 
Inferieure. 

11. Disposrtff selon la revocation 10. caracterise en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la piece infe- 



rieure (2) presente une geometric contribuant k 
depJacer la substance k extraire * rinterieur du 
sachet en des endroits determines et privflegi6s. 

12. Dispositif selon rune des revendications 10 ou 1 1 . 
caracterise en ce que les moyens de fixation de la 
piece inferieure sort constitues par au moins deux 
partes de serrage (3) cooperant avec au moins 
deux rampes de serrage (7) solidaires de la piece 
superieure. 

13. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 106 12, caracterise en ce que les moyens de 
fixation de la piece inferieure et ladite piece font 
partle Integrante cf un drspositlf mecanique automa- 
tise permettant la mise en place du sachet dans la 
piece inferieure et le serrage et desserrage du 
porte cartouche. 

14- Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 b. 13. caracterise en ce que la parte supe- 
rieure du dispositif comporte une fixation ayant la 
forme d\m armeau spheVlque dont le centre de 
courbure coincide avec I'axe perpendiculaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
spherique prenant appui sur un siege pr6sentant 
une surface de meme courbure. solideJre de la 
piece superieure et constituant un assemblage a 
rotuie. 

1a Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 k 14, caracterise en ce que les aiguilles 
tfintroduction de I'eau (11,13) sorrt sofidaires cfune 
piece capable d'un mouvement rotatif, ce mouve- 
mert etant alors synchronise par errtreJnement lors 
de hnsertion du porte-sachet 

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 k 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
d'introduction de I'eau, (11,13) sont congues seton 

' une forme effHee, de telle maniere qu'elles perio- 
rent le mat6riau du sachet selon des ouvertures 
capable* de ee refermer au moins partfefleroent, 
afin de minimeJteer le degorgement lore du retrait 
Ai sachet el qu'elles n'empechant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer contre la parol avolsi- 
nante. 

17. Dispositif selon rune quelconque des revendica- 
so tions 10 k 16 caracterise en ce que la piece Infe- 
rieure (2) comprend des parties en relief de hauteur 
degressive prevues de preference en sa zone peri- 
pherique. 

& 18. Dispositif selon une ou plusieurs des revendica- 
tions 106 17 caracterise en ce que le sachet (1 ) est 
inseVe directement dans la machine dont la parte 
supeneure (75) ou la partie inferieure (76) a sort un 
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mouvement de rotation selon un axe horizontal ou 
vertical, soft un mouvement de rabattement, sort un 
mouvement 6 tin* permettant cette insertion, las 
deux parties ttant rendues sofidaires pendant 
I'extraction par unsysttmede crochets (73) ou tout 5 
autre dispositrf adSquat 

19. Dispositrf seton fune quelconque des revendica- 
ttons 10 k 18, caractgris* en ce que (e cfispoeitif 
<f«anch6it6 compcrte un Joint soupie (49, 56) w 
ptec6 en p6riph6rie du porte-sachet qui se situe 
Iforedans un togement iui permettant, sous la pres* 
stondel'eau qui setrouve entre le joint etle fond du 
tooement, de pousser I edit joint et Tamener k 
s'6craser centre le bord du sachet is 

20. DisposW seton rune des revendtoattons 18 ou 19 
caract6ris6 en ce que le sachet est sorti k I'aide 2. 
cfune coupelle qui tart parte Int6grante ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet comprenant une piftce interieure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette 3. 
p&ce en combinalson avec une pi dee sup6rieure 
(8) pour assurer r 6tanch4K6 par pincement du ss 
bord du sachet, fccBte pfece inttrieure comprenant 
des «6ments en relief et en creux (19) pour ctechi- 
rer la face d'extraction du sachet, des orifices 
cfteniement (18) 6tant prfrus pour permettre 4. 
»'6couiement du iiqufde caracttris6 en ce que le so 
porte-sachet et la piftce siperi6ure sont 6quip6s 
avec un rebord conique et un bord conique Inf 6rieur 
respectivemem, qui coopfrent entre eux pour assu- 
rer I'6tanchert6 par pincement du bord du sachet et 
m6nagent entre eux une cavit6 assurant une forme ss 
d*Wedu sachet. 5. 

22. Porte-sachet seton la revendteatfon 21, caract*ris6 
en ce que les 6l6ments en relief et en creux (19) 
sont sous la forme de pyramides dtssym6triquesw 40 

23. Porte-sachet seton la revindication 21 ou 22, 
caract6ris6 en ce que la pitee inftfeure (2) prd- 
sente des ondulations sur sa p6nph6rie. 6. 



Claims 

1. Method for extracting watertight sealed, flexto/e 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting 90 
of two identical flexible sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put in place and clamped in Its extraction device 
consisting of a dosed chamber and having a bag 55 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
Into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the bag against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching He breaking ten- 
sion, so as to aJtow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conical rim which 
cooperate together to ensure watertightness (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

Method according to claim 1, characterized In that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

Method according to claim 1, characterized in that 
the positioning operation includes a damping effect 
which reduces the available Inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
f Bled with the sifcstance to be extracted. 

Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper flexfcle surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
swelling of the coffee, improving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

Method according to any one of claims 1 to 4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be moved towards determined and 
preferred zones so as to Improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

Method according to any one of claims 1 to 5, char- 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches its breaking 
tension, after it has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31. 32. 33. 34, 40) of the embossed area or In the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
ducing parte and In that the parts fractured In this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from its tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7* Method according to any one of claims 1 to 6, char- 
acterized in that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the bag carrier with a 
decreasing height, preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

8. Method according to any one of claims 1 to7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure loss across the bed of the substance is at 
Its maximum, reaches a value greater than the ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8. charac- 
terized in that the Introduction of water and the 
extraction of coffee is earned out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device lor implementing the method accord ng to 
any one of daims 1 to 9, comprising an upp er part 
(8) provided with means (1 3) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag, a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con* 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertightness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag, not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (8, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 

11. Device according to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) and/or the lower part (2) have a 
geometry contributing to the movement of the sub- 
stance to be extracted inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 11, char- 
acterized in that the means for attaching the tower 
part consist of at least two clamping lugs (3) coop- 
erating with at least two clamping inclines (7) fixed 
to the upper pari 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized in that the means for attaching the 
lower part and the said part form an integral part of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be damped and undamped. 

14. Device according to any one of dams 10 to 13. 
characterized In that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane of the surface 
supporting the bag. this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 
5 ture. fixed to the upper part and constituting a bail 
joint assembly. 

15. Device according to any one of claims 10 to 14, 
characterized in that the needles for introducing 
10 water (11, 13) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement this movement being then synchro- 
nized by entrainment when the bag carrier is 
inserted. 

is 16. Device aocording to any one of claims 10 to 15, 
characterized in that the needles for introducing 
water (11. 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of d06ing again, at least partially, so 

20 as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from Inflating and 
becoming pressed against the adjacent wad. 

17. Device accorefng to any one of claims 10 to 16. 
26 characterized in that the lower part (2) Includes pro- 
truding parts With a decreasing height preferably 
provided in its peripheral zone. 

18. Device according to one or more of claims 10 to 17, 
so characterized In that the bag (1) is inserted directly 

in the machine of which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 
ss take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device aocorting to any one of claims 10 to 18, 
40 characterized in that the watertight device indudes 

a f lexible joint (49. 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free in a housing which 
enables it, under the pressure of the water existing 
between the joint and the bottom of the housing, to 
45 push the said joint and to cause It to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device aocording to either of daims 18 or 19, char- 
acterized in that the bag is withdrawn with the aid of 
so a dish which forms or does not torm an integral part 
of the b&Q carrier. 

21. Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1) and the support (4) for this part in com- 
55 bi nation with an upper part (8) to ensure watertight* 
ness by pinching the edge of the bag, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface d the bag, outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
flow out. characterized in that the bag carrier and 
the upper part are titled with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightness by pinching the 5 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a definite shape to the bag. 

22. Bag carrier according to claim 21, characterized in 
that the protruding and recessed elements (19) are 10 
In the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to claim 21 or 22, character- 
ized in that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. 15 

PatentansprOche 

1. Verfahren zum Extrahieren von dichten geschfos- 
senen fiexiblen Fortionspackungen (1), die minde- so 
stens eine Substanz zur ZubereHung eines 
Getrflnks enthatten und Jewells aus zwei identh 
schen flexfolen FoKen bestehen, die an ihrem 
Umfang mrteinander verschweiBt sind und bezOg* 
lich der SchweiBebene im wesentlichen zueinander 25 
symmetrisch sind, in welchem man diese Portions* 
packung in ihre Extraktfonsvorrichtung einsetzt und 
festWemmt cfie aus einer geschlossenen Kammer 
besteht und einen Portjonspackungshaher (2) auf- 
weist, in cfie Portionspackung ein Wasser-Luft- 30 
Gemisch mii einem Druck zwischen 2 und 20 bar 
mit Kate eines Wasserzufuhrorgans (8) emfOhrt, 
das Einrtehtungen (1 1) aufwefet, die dazu bestimmt 
sind, dieobere Serte der Portionspackung zu perfo- 
rieren, so daB die Extraktionsseite der Portionspak- as 
kung an einer profilierten, erhabene und vertiefte 
Elements aufweisenden Oberfl&che (19) des Porti- 
onspackungsharters allmfihJich Ortich gereckt wird k 
wobei c&e Extraktionsseite an mehreren Stellen 
nach einem durch cfie Lage dieser erhabenen 40 
undAoder vertieften Elemente vorbestimmten 
Muster reiBt, indem sie an diesen Stelien ihre ReiB- 
spannung erreicht, urn das Abf BeBen der ROssig- 
keit nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshatter 4s 
(2) und das Vvasserzufuhrorgan (8) mit einer koni- 
schen Umrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen sind, die zusammenwirken, urn 
durch EinWemmen des Randes der Portkmspak- 
kung die Dichtung (A) herzustellen, und miteinan- so 
der jeweite im wesentlichen zur Haifte einen 
Hohiraum Widen, der der Portion spakkung eine 
endgOWge Form verleiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 56 
zelchnet, daB die Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die AusbiHung des Hohlrdu- 
mes der Extraktionsvomchtung bezflglich ihrer 



ursprOnglfchen Form verandert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Einsetzvorgang einen EinWemm- 
effekt beinhaltet, der das verf Qtfure Irwerrvolumen 
der Portionspackung (1) verringert, urn die nicht mit 
der zu extrahierenden Substanz gefOIIten Steflen 
auf ein def infertes Minimum zu beschranken. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die f JexWe Oberseite 
der Portkmspakkung unter der Wirkung des Drucks 
des Wasser und des Quellens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedrOckt wird, was die 
Benetzung des Kaffees und die Qualtet seiner 
Extraktion verbessert 

5. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB Zusatzeinrichtun- 
gen, cfie unter der Oberseite der Extraktfonsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vbnrfchtung 
vorgesehen sind. die Vertagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn cfie QualH&t der Extraktion 
durch Vermeidung von toten Beretchen zu verbes- 
sern. 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung biWende Werkstoff 
intokje seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht, die Risse an der Stelfe der vprspringenden 
Te8e (29. 30, 31, 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teifen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
die Teile, die auf diese Weise getrennt werden, 
ohne sich von der von ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu fcsen, genau an das Relief zum 
Aniiegen kommen, was zur Wirkung hat, daB die 
hergesteJUen Cffnungen vergrOBert werden, was 
das anschlieBende AbfKeflen des Extraktlonsfiuids 
begOnstfgt, und zwar so, daB keine Substanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach emem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB be) Bedarf durch die 
erhabenen TeHe (19) des Portfonspackungsh. ters, 
die eine aJIm&hlich.abnehmende HOhe besitzen 
und vorzugsweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, erg&nzende Offnungen der Extrakti- 
onsseite erzeugt werden kOmen, wenn der 
Extraktionsdruck hohe Werte erreicht. 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Extraktions- 
druck, wenn der DruckabfaD im Substanzbett auf 
seinem Maximum ist, einen Wert erreicht, der ober 
dem Anfangswert Begt, der die Offnung des Porti- 



13 



25 



EP0 604 615B1 



26 



onspackung bewirkt. 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8. 
dadurch gekennzefchnet, daB die ElnfOhrung des 
Wassers und cfie Extraktion des Kaffees auf dersel- 5 
ben Sette der Portionspackung stattfinden. 

10. Vorrichtuno zur DurchfOhrung des Verfahrens nach 
einem der AnsprOche 1 bis 9, die an oberes Teil (6) 
aufweist das mH Einrichtungen (13) versehen 1st, w 
die zum Pertorieren der Obersehe der PortJonspak- 
kung (1) bestimmt sind und (fie ElnfOhrung des 
Wassers in (fie Portionspackung gestatten, sowie 
einen Portionspackungshatter (2), der erhabene 
und vertiefte Bemente (19) aufweist (fie den is 
Ablaufberefch bikten, dadurch gekennzefchnet, daB 
der Portionspackungshafter und das obere Teil mrt 
einer konischen Umrandung bzw. einem unteren 
konischen Rand versehen sind, die zusammenwir- 
ken, urn durch BnMemmen dee Rands der Perth so 
onspackung die Abdfchtung zu gewfihrteteten, und 
mrteinander jeweite im wesentfichen zur H&tfte 
efnen Hohiraum bflden, der die Portionspackung In 
eine endgOitige Form bringt, die nicht notwendiger- 
weise mrt ihrer Anfangstorm identisch ist, wobei cfie ss 
EinWemmung Qber angesetzte Befestlgungseln- 
richtungen (3, 7) gewdhrtelstetwird, die den oberen 
und den unteren Teff mrteinander f est verbinden. 

11. Vbrrlchtung nach Anspruch 10, dadurch gekenrv jo 
zetehnet daB das obere Teil (8) und/oder das 
untere Teil (2) eine Geometrie aufwefsen, die dazu 
beitrdgt (fie zu extrahierende Substanz im Inneren 
der Portionspackung an bestimmte bevorzugte 
Steilen zu vertagern. 35 

12. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 Oder 11, 
dadurch gekennzefchnet, daB die Befesttgungsein- 
dchtungen des unteren Tails aus mindestens zwei 
Wemmiappen (3) bestehen, die rrtt mindestens 40 
zwei Wemmrarrpen (7) zusammenwirken, die mH 
dem oberen Tel test verbunden sind. 

13. VDrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzefchnet, daB die Befestigungsein- 45 
richtungen des unteren Teds und dieses Teil selbet 
einen integrierenden Bestandteil einer automati- 
sierten mechanischen Vbrrichtung bilden, (fie das 
Einsetoen der Portionspackung in das untere Teil 
und das Bnspannen und Lftsen des Portionspak- 50 
kungsharters gestattet 

14. VDrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzefchnet, daB der obere Teil der 
Vbrrichtung eine Befestigung in Form eines sphftri- « 
schen Rings besftzt, dessen KrOmmungsmrttel- 
punkt mh der zur Ebene der Auflageflftche der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



fftflt, wobei diese 6phdrische Befestigung auf einem 
eine Flache mrt derselben KrOmmung aufweisen- 
den Srtz aufliegt, der mrt dem oberen Teil test ver- 
bunden ist und eine Kugeigelenkeinhert bildet. 

15. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekerwzeichnet, daB die Nadeln (11, 13) 
zur Einfflhrung des Wassers mrt einem Ten test ver- 
bunden sind, das eine Drehbewegung ausfOhren 
kann, die betm Einsetzen des ForttonspaclQings- 
halters synchron mitgenommen wfrd. 

16. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekenrueichnet, daB die Nadeln (11, 13) 
zur ElnfOhrung des Wassers mit einer zugespitzten 
Form ausgef Ohrt sind, so daB sie den Werkstoff der 
Portionspackung inter BOdung von Offnungen per- 
torieren, (fie sich mindestens parties wieder schlie* 
Ben kOnnen, damrt sie das Oberlaufen bet der 
Entnahme der Portionspackung minimi er en und 
das Aufb&hen und Anfegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht verhindem. 

17. vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16, 
dadurch gekennzefchnet, daB das untere Teil (2) 
erhabene Telle mit aHmflhlich abnehmender HOhe 
aufweist, die vorzugsweise in seinem Umfangsbe- 
reteh vorgesehen sind. 

18. Vorrtehtung rtach einem oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzefchnet. daB die 
Portionspackung (1) direkt in die MascNne einge- 
setzt ist, deren oberer Teil (75) oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontal* 
Oder urn eine vertjkale Achse, eine Klappbewegung 
oder eine Einschubbewegung ausfOhrt, die dieses 
Einsetzten gestattet, wobei die beiden Telle wdh- 
rend der Extraktion durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede andere geeignet vbrrichtung mrteinander 
test verbunden sind. 

19. vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekenrueichnet, daB die Dfchtungsvor- 
richtung einen f todblen Dichtring (49, 56) aufweist, 
der am Umfang des PortionspackungehaKers ange- 
ordnet ist und in einer Aussparung frei angeordnet 
ist so daB der Dichtring unter dem Druckdes zwi- 
schen ihm und dem Boden der Aussparung befind- 
nchen Wassers gedrOckt und an den Rand der 
Portionspackung angequetscht werden kann. 

2a Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 18 Oder 19, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Portionspackung 
mit HHfe einer Scheie herausgenommen wird, die 
einen Integrierenden Bestandteil des Portionspak- 
kungshalters bildet oder nicht 

21. Portfcnspackungshafter, der efn die Portionspak- 
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kung (1) aufnehmendes urrteres Tefl (2) und den 
Trdger (4) dieses Tells aufwetet. in Kombi nation rrtt 
einem oberen Tei! (8), urn die Abdichiung durch 
EinWemmen des Randes der Porlionspackung zu 
gew&hrieisten, wobei das untere Tei! erhabene und 5 
vertefte Eiemente (19) aufweist. um die ExtraW- 
onsserte der Portionspactajng zu zerreiBen, wobei 
AbaufOffnungen (18) vorgesehan sind, um das 
Abiaufen der FlOssfgkert zu gestation, dadurch 
gekennzeichnet da 8 der Portionspackungshalter J0 
und das obere Tei! mft einer kontechen Umrandung 
bzw. mit. einem unteren konischen Rand ausgerO- 
stet sind, die zur Aixfichtung durch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und mfteinander einen Hohlraum bfldan, der 15 
die Portionspackung in eine endgOWge Form bringt. 

22. Portionspackungshatter nach Anspruch 21. 
dadurch gekennzeichnet, da8 die erhabenen und 
vertieften Eiemente (1 9) (fie Form von unsymmetri- so 
schen PyramWen haben. 

23. Portionspackungshatter nach Anspruch 21 oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, da8 das untere Tefl (2) 
auf seinem Umfang Wetten aufwetet. & 
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Figure 1o 
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Figure 10 
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